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Bachofen + Meier AG, Bulach, CH 1 1 04 2003 

B ESCHREIBUNG 
Vorrichtung zum Beschichten einer laufenden Materialbahn 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Beschichten einer laufenden Materialbahn mit 
einem Gielibehalfer, der 

- eine GielSflache zur Abgabe des Beschichtungsmaterials in einem frei failenden 
Vorhang, 

- zumindest eine sich quer zur Bahnlaufrichtung erstreckende Verteilkammer mit einer 
Zufuhr for Beschichtungsmaterial und einem Austrittsschlitz auf die Gieliflache und 

- zwei seitliche, sich nach unten erstreckende Fuhrungselemente fur die Rander des 
Vorhangs aufweist. 

Zum Beschichten laufender Materialbahnen, wie Papier- oder Kartonbahnen, Kunststoff- 
oder Metallfolien sind sogenannte Curtain-Coater bekannt, bei denen das Beschich- 
tungsmaterial (Kunststoffdispersionen, Pigmentstreichfarbe etc.) aus einer SchlitzdQse in 
einem freifallenden Vorhang auf die Materialbahn aufgetragen wird. Werden zwei oder 
mehr Schichten gleichzeitig aufgetragen, so werden bevorzugt sogenannte Gleitflachen- 
g.elier (englisch: Slide Hopper) verwendet, bei denen die verschiedenen Schichten 
zunachst auf einer Gleitflache Qbereinander gelegt werden, von der sie gemeinsam in 
einem frei failenden Vorhang ablaufen. Urn einen stabilen und uber die Beschichtungs- 
bre,te gleichmaftigen Vorhang zu erzeugen, werden die beiden Vorhangrander jeweils 
von einem sich von den Gieftbehalter bis in die Nahe der Materialbahn erstreckenden 
FQhrungselement gefQhrt. Bei der jm US-Patent 4,135,477 beschriebenen Vorrichtung 
der gattungsgemaften Art sind die Fuhrungselemente als Teil der Seitenplatten des 
Gieftbehalters gestaltet. 

Aus der WO 01/47643 ist ein Curtain-Coater bekannt, der es ermSglicht, die Beschich- 
tungsbreite Qber einen grollen Bereich unterschiedlich einstellen zu kbnnen. Dazu wird 
mittels quer verstellbarer Trennelemente an jeder Seite des immer in gleichbleibender 
Brerte herunterfallenden Vorhangs ein Vorhangbereich a'bgetrennt. Das abgetrennte 
Beschichtungsmaterial wird abgefOhrt. Es mud aufwendig rezirkuliert werden oder es 
geht verioren. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, eine Beschichtungsvornchtung der 
gattungsgemafcen Art so zu verbessern, da* unterschiedliche Beschichtungsbreiten ein- 
gestellt werden kfinnen, ohne dad Beschichtungsmaterial rezirkuliert werden muR oder 
verloren geht. 

Diese Aufgaba wird dadurch geiest. datt die seiaichen FUhrungse,emente an ihrem 
oberen End. dem Vertauf der GMMch. entsprechend gekrOmmt ges.al.et und auf der 
GMHch. que, verstelibar be.es.ig. sind. und da S die BeschichU.ngsmatenelzuft.hr ,m 
mittleren Bere,ch des GieUbehalters in die Verteilkammer mundet. 

Die Lasung nach der Erfindung emiaglicht es, die Breite des aus dem Austrittsschlitz der 
Verteilkammer austretenden Beschlchtungsmaterials auf der Gleitflache und somit die 
Breite des Vorhangs auf die gewunschte Beschlchtungsbreite einzustellen. Es is. somit 
n,ch. mehr erforderiich. bei einer Verhngerung der Beschlchtungsbreite Telle des 
Vortiangs abzutrennen Oder Telle der DOse zu demontieren. 

Da am Ende der FOhrungselemente in der Nana der Matenalbahn keine Trennelemente 
angeordne. seln mOssen, kannen dort die bekannten Elemente fur elnen gleichmaAigen 
Auftrag mrf geraden und scharfen Beschlchtengskanten auf der Bahn angeordne. 
werden, *e sie in der WO 02/081103 beschrieben sin* beispleisweise ein Absaugele- 
ment zur Vermeidung einer Randwulst auf der Materialbahn. 

Die UntenansprGche enthalten bevorzugle, da besonders vorteiihafte AusfOhrungsformen 
der Erfindung. 

Die Zeichnung dient zur Erlauterung der Erfindung anhand verschiedener AusfQhrungs- 

Figur 1 zeigt einen Querschnitt durch einen Siide Hopper mit zwei Vertei.kammern zum 
Auftrag von zwei Schichten ubereinander, 

Figur 2 zeigt einen vergrofterten Ausschnitt im Bereich der Ablaufkante der Gleitflache, 

Figur 3 zeigt in einer Ansicht gegen die Bahnlaufrichtung den Randbereich des Siide 
Hoppers, 
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die Figuren 4 und 5 2e , jewells h perepektMscher „ 

rcr und sfu,en,os vere,enbarer v ^«:ni 
5 F,9ur6 ^r endervere,e ' ,teren6in ^ e2urteflre -"^ e ^-- 

Die in den Flguren dargestellte Beschichtungsvorrichtunn dlent z B hoi h u 

von selbstklebenden Etiketten ,vw u « ,• der Hers 'e»ung 

hafikiebstoffes und ^11* ^" *~ 

«t sie sicb auch zum AunTl a d ^ ^ V ° rtSi,ha,tSn 

ode, Kuns^n ££^^7^ "* Meta "" 

Ink-Jet-Papieren und zum Besehichten o ^Paokungsmaterialien Oder 

Banning amende V~J£f^Z?£^** *~ » 
Figur 1, wird dabel aus drel Modulen 3 4 5 „. G'eRbehaller 1, g ema8 der 

Das dem Vorhang zugewa JTl2 f . * h Figur 1 dargestel,,. ■ 

au, der en,gegen g eT™,te e na V * T *~ " ~ n - 

Unrn«e,bar hL de ^ od uT J , * * *" "* Ve ™' a ™- 2 ■** 
Verteiikammer 2 del M lt 3 ' IT ^ * ** *~* * 

-en Se it e a,e J^^^Z^TZT'^ 

Die Oberfiache des GieBbehaitPn* -i ,i 

auf der die verschiedenl au^d j ""^ GteSWche 8 * 

Die Zufuhr von Beschirht. mncm,. • , . ' G,eBfla che 8 endet. 

— n Kana, ZZ^JZ^SEZZT V* ~ 
von den Dichtplatten anaeo«w , ^'efibenalters 1 mrt genugend Abstand 

- werden. I J^lT^r^'™?"* 
Be^icn.ungsrna.ena, angesoh|ossen . Dfe - ««-J^n * 
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Bahnbreite gesehen genau in der Mitte der jeweiligen Verteilkammer 2, so das sfch das 
Beschichtungsmalerial in der Verteilkammer 2 unabhangig von der einges,e,„en 
Beschichtungsbreite zu den Seiten gleichmaBig verteill. 

Der Gie&behalter 1 nach Figur 1 enthalt zum Auftragen der Sohichten zwei Verteilkam- 
mem 2. der GleSbehaier 1 nach den Figuren 4 und 5 2um Auftragen von vler Sohichten 
entspreehend vier Verteilkammern 2 Hierbei wim die Anzahl der Verteilkammer 2 direkt 
liber die Anzahl der Module 3, 4, 5 bestlmmt. 

An ieder Seile des Gie B beh«ers 1 is, ein seMches. si* naoh unten erstrackendes 
Fuhrungselemen, 7. 12 for den jeweiligen Vorhangrand angeomne,. das an seinem 
oberen Ende dem Verlauf der GieSflache 8 entsprachend gekrOmm, gestalte, let. Jedes 
Fuhrungselement 7, 12 erstrack, sioh Ober die LSnge der GieMache 8 und Ober deren 
Ende h,naus paralle, zum Vorhang C. nach umen. siehe Figur 4. bis in die Nahe der zu 
besc ,ch,enden Bahn 13. Die FOhrungselemente 7. 12 sind ouea-erstellbar auf der 
G,e M ache 8 befestigt. dabei kann das Que,verste,,en entweder manuell Oder automa- 
bscl, z B. Ober einen Linearanbieb pneumatisch, elektrisch Oder hydraulisch, erfolgen 
D,e Fuhrungselemenle 7. 12 dienen dazu, elner Einsohnflrung des frei fallenden Vor- 
hangs C an selnen Randern aufgrund der OberflSchenspannung des Beschichtungsmate- 
rials entgegen zu wirken. 

Wie in der WO 02/081 1 103 beschneben weisen die leislenfOrraigen FOhrungseiemenfe 7 
12 ema dem Vorhang C zugewandte Innenselte auf. die flachig ausgebildet is,. Die Inner^ 

T£Z F T ngSetemen ' 7 ' 12 ka ™ mlt *~ * Oberflachenspannung reduziaran- 
"etepielsweise mi, Wasser Oder der VorhangflOssigkei, selbs,, bespOl, 

ZT r r ° bSn ^ UmSn ^ ^"^'—i 7. 12 herabfliettende 
H sft ss,g e„ bewlrk,, d aB der Vortiang C an den FOhrungselementen 7. 12 hafte, Die 
H«uss,gkel, wind ober einen Kana, 14 zugefOhrt. der mi, geringem Abs,and oberhalb 
d r Ablaufkante 6 der GkHU, 8 mOnde, und an eine Zufuhrleilung 15 angeschiossen 
,st we ,n Figur 2 daraestellt Am unteren Ende jedes FOhrungselemente 12 is, ein 
Absaugelemen. 16 befesbg,. dessen den Vorhang C zugewandle Innenseite mi, der 
innensete des FOhrungselemente 12 ftuchte,. Der an dem Fuhrungselement 12 und 
anschlieBend an dem Absaugelemen. 16 herabflieKende Vorhangrand wM so auf seinem 
Wag zu der Bahn 13 nich. gestbrt. Durch das Absaugelemen, 16 fohrt von auRen nach 
,nnen e,n Absaugkanal 17. der an eine Saugleilung angeschlossen is, und in einen 
Absaugschlitz 18 mOnde,. Der Absaugschlitz 18 vertauft senkrec*. zum Vorhang G seine 
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in BaMaufHchtung gemessene Uinge beWg, 0.5 mm bis 15 mm, bevorzugt 5 mm bls « 
der Bahn 13 0,5 mm bis 3 mm betragt. Damit dieser geringe Abstand einnph*,, 

und Verstellung jedes FOhrungselements 12 erstreckt sich aulen m* 9 
eine StGtzleiste ?1 n a r=..^. ^ ^ ersirecKt sich auften mit germgem Abstand 

ne Stutzle.ste 21 parallel zu dem Fuhrungselement 12 nach unten. Die Stutzleiste 21 ht 

Fuhiungselements 12 begrenzt variieran „ m 

hangmndesopamaieinzusLt FUhmn9 ^ AnhaftUn9 <* SS Vor- 

Kama der Jectp^e i l et ~ ^"'^ 23 * «* vomangsetoge 

ecKplatte 23 brtdet gle,ch Z e,tig das obare FOhrungselement 7. Auf der 



» 
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15 



20 



25 



30 



Abdeckplatte 23 sind Winkel 24 befestigt, die einseitig an eine Lineareinheit 25 montiert 
sind. Die Lineareinheit 25 wiederum 1st an einer Tragerplatte 26 befestigt. Ober eine 
hneare FQhrungseinheit 27 ist die Tragerplatte 26 manuell oder automatisch verschiebbar 
Che Aufnahme der Tragerplatte 26 in der linearen FQhrungseinheit 27 ist der Figur 5 zu 
entnehmen. In der Figur 5 ist ebenfa.ls -dargestellt, daB an den abgewinkelten unteren 
Bere,ch der Tragerplatte 26 eine weitere seitliche Tragerplatte 28 befestigt ist Die 
seitliche Tragerplatte 28 dient zur FOhrung und Befestigung von FQhrungsstangen 29 an 
deren Enden Einsatze befestigt sind. Die FQhrungsstangen 29 reichen bis in 'die 
VerteHkammern 2 hinein und sind in einer Dichtplatte 30 in Radialdichtungen umfanglich 



10 gefuhrt. 



35 



Zur Einstellung der Breite des Vorhangs C wird mittels der Lineareinheit 25 die Abdeck- 
platte 23 m Bahnlaufrichtung nach vorne verfahren. Dabei hebt die Abdeckplatte 23 die 
.m Betriebszustand auf der Gieftflache 8 aufliegt, von der Gieftflache 8 abgehoben' Es 
besteht aber ebenfalls die Moglichkeit an den vorderen Rand der Abdeckplatte 23 eine 
Lagerung anzubringen, so daft die Abdeckplatte 23 in Bahnlaufrichtung schwenkbar 
gelagert ist und so von der Gleitflache abhebbar ist. Zum Verstellen der Beschichtungs- 
breite wird nun die Tragerp.atte 26, 28 quer zum Vorhang C verfahren. Das Verfahren 
kann manuell, Dber ein einfaches Ziehen oder Drucken an der Tragerplatte 26 28 oder 
uber einen nicht dargestellten Antrieb erfolgen. Wahrend des Verschiebens der 
Tragerplatte 26, 28 gleitet die Tragerplatte 26, 28 in Fuhrungen die mit der linearen 
Fuhrungseinheit 27 verbunden sind. Gleichzeitig werden die FQhrungsstangen 29 in die 
D,chtplatte 30 hinein oder aus der Dichtplatte 30 hinaus bewegt. Am Ende der FQhrungs- 
stangen 29 sind die Einsatze 31 befestigt. Die Einsatze 31 sind in den VerteHkammern 2 
gefQhrt und begrenzen die Verteilkammern 2, genau bis an den inneren Rand der 
Abdeckplatte, die wiederum das obere FQhrungselement 7 bildet. Der Einsatz 31 ist 
vorzugsweise aus Kunststoff gefertigt und mit Gewindeeinsatzen 32 versehen, in denen 
d,e FQhrungsstangen 29 befestigt werden. Der Einsatz 31 begrenzt die Verteilkammern 
quer zum Vorhang und begrenzt somit die Breite der Austrittsschlitze 9. Nach dem 
Verschieben der Tragerplatte 26, 28 wird die Abdeckplatte 23 wieder mittels der 
Uneareinheit zurQckverfahren, so daft die Abdeckplatte 23 wieder bQndig auf der 
Gieftflache 8 aufliegt. Die Abdeckplatte 23 dient an ihrem vorhangseitigen Rand nun 
wieder als FQhrungselement 7 und gleichzeitig als Abdichtung fQr die Austrittsschlitze 9 
oberhalb der Einsatze 31 und aufterhalb der Beschichtungsbreite zur Abdichtung der 
Verteilkammern 2, die nicht mit der GieftflQssigkeit beaufschlagt werden. 
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Der sich hinter den Einsatzen 31 bildende Hohlraum in den Verteilkammern 2, d. h der 
Bereich der dem Vorhang C abgewandt ist, kann gegebenenfalls mit HilfsflQssigkeit 
gefiillt werden. Die DDse kann mit oder ohne HilfsflQssigkeit im Hohlraum . hinter den 
Einsatzen 31 betrieben werden. In Figur 5 ist eine Winkelverschraubung 33 in die 
Dichtplatte 30 eingebracht Qber die die Verteilkammern 2 mit der HilfsflQssigkeit versorgt 
werden, wobei die HilfsflQssigkeit auch Qber die FQhrungsstangen 29 an die Gleitflache 
des Einsatzes 31 gefQhrt werden kann. Mittels der unter Druck eingefQhrten HilfsflQssig- 
ke.t .n die Verteilkammern 2 hinter die Einsatze 31 ist dafQr gesorgt, daft die Einsatze 31 
n,cht hangen bleiben oder das sich die GieftflQssigkeit fQr den Vorhang C im Bereich der 
Einsatze 31 anlagert und die Einsatze 31 festklemmt. 

Mittels der HilfsflQssigkeit ist dafQr gesorgt, daft die Verstellung der Breite der Austritts- 
schlitze 9 jederzeit moglich ist. Es ist somit die Moglichkeit gegeben, die Breite der 
Austnttsschlitze 9 und damit die Breite der Gieftflache 8 stufenlos und zu jedem Zeitpunkt 
zu verstellen, ohne das Bauteile demontiert werden mOssen. Es ist natQrlich selbstver- 
standlich, das die beschriebene Breitenverstellung auf beiden Seiten der DQse moglich 
ist, wobei die beiden Seiten der DQse spiegelbildlich aufgebaut sind. 

Der Aufbau des Einsatzes 31 ist in Figur 6 wiedergegeben. Der Einsatz 31 besteht z B 
aus Kunststoff und besitzt vorzugsweise metallische Gewindeeinsatze 32 Auf einer 
dOnnen Grundplatte 34 ist ein keilf6rmiger 35 und ein quaderformiger 36 Korper 
angeformt. Der obere Teil der Grundplatte 34 reicht in den Austrittsschlitz 9 hinein und die 
aufgesetzten Elemente 35, 36 laufen als Dichtk5rper in den Verteilkammern 2 In die 
Gewindeeinsatze 32 werden die FQhrungsstangen 29 eingeschraubt. Das entgegenge- 
setzt angeordnete Ende des Einsatzes 31 begrenzt die Verteilkammer 2 auf die 
Beschichtungsbreite des Vorhangs. Der Einsatz 31 bildet somit eine seitliche Dichtung 
zw,schen dem Austrittsschlitz 9 und der Verteilkammer 2, die mit der GieBI6sung fur den 
Vorhang C gefQIlt ist, wobei die hinter dem Einsatz 31 befindlichen HilfsflQssigkeit ein 
Festhangen des Einsatzes 31 verhindern soil. 

Die Verschiebung der Einsatze 31 erfolgt jeweils mittels zweier FQhrungsstangen 29 die 
e.nerseits an einer Seite des Einsatzes 31, andererseits an der seitlichen Tragerplatte 28 
befestigt sind. Die seitliche Tragerplatte 28 befindet sich seitlich neben dem Gieftbehalter 
1 und ist fest mit der Tragerplatte 26 verbunden, so daft sie mit dieser quer zur 
Bahnlaufrichtung von einem Antrieb bewegt werden kann. Die an den FQhrungsstangen 
29 befestigten Einsatze 31 sind so positioniert, dali ihre Innenseite jeweils mit der 
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innenflache der FOhmngselemente 7 fluohtet, so dafi die Breite der Verteilkammern 2 
exekt mit der Breite der Giefiflache 8 und des Vorhangs C Qbereinstimmt. Es trill semit 
nur Beschiohtungsmaterial in der Breite aus. die der gewOnschten Breite der Beschich- 
tung entspricht Dies gewahrleistet, daB bei jeder eingestellten Beschichtungsbreite kein 
Beschiohtungsmaterial verloren geht Oder rezirkuliert werden muli. 

Damit die Elnsatze 31 wahrend des Betriebs nioht in den Verteilkammern 2 festkleben 
und somi. nioht mehr bewegt werden konnen, werden sle von der AuBenseile mit einer 
SpOlflOssigkeit, beispielsweise Wasser oder ein Losemlttel. bespOlt. Dazu sind in der 
D,chtwand 30 Kanale angeordnet, die zu den elnzelnen Verteilkammern 2 fOhren und 
auBen an eine Zufuhr mit einer Winkelversohraubung 33 fDr die SpOlflOssigkeit ange- 
schlossen sind. Bevotzug, sind die Bnsatze 31 mit geringem Spie! in den Verteilkammern 
2 angeordnet, so daB etwas SpOlflussigkeit durohtreten kann und mit dun* die 
Austritteschlitze 9 auf die GieBflache 8 austritt. vorzugsweise wird die SpOlflOsslgkeit mit 
etnem Uberdruck in die Verteilkammern eingeleitet. Die SpOlflOsslgkeit kann so zugleich 
als Wsflusstgkeit for die Vomangrander dienen. die das Anhaften an den FOhrungsele- 
mente,, 7 verbessert. !n bestimmten Anwendungsfallen kann so die gesonderte Zufuhr 
von H,lfsflOsslgkeit zu den FOhrungselementen 7 erspart werden. Die SpOl- und HWs- 
flOssigkeit lauf. dann Ober die GieBflache 8 an der Innenseite der FOhrungselemente 7 bis 
zurr, Ende der unteren FOhrungselemente 12 mit ab und gewahrielstet eln sicheres 
Anhaften des Vorhangrandes. 

Die Figuren 1. 2 und 3 zeigen den Aufbau und die Befestigung des FOhrungselements 12 
an der Abdeckplatte 23. Das FOhrungselement 12 ist Gsbar, mittels einer Raridelsch ra u- 
be 34 an der Abdeckplatte 23 befestigt. Der Bediener is, somi. in der Lege, das untere 
Fuhrangselemen, 12 sehr schnell von der Abdeckplatte 23 zu I6sen. Das FOhntngsele- 
men, 12 besteh, beidseltig Jewells aus zwei Randelschmuben 34, einer Aufnahme 35 
etner SWbteiste 21 mi, einer Vers1ellsch raU be 22 und dem Fuhrungselemen, 12 und dem 
am unteren Ende des FOhrungselemente 12 befestigten Absaugelement 16. Die beiden 
Randelsohrauben 34 steen dabel in Ausnehmungen 36 und reichen mi, ihren <3ev,nden 
■n d,e Aufnahmen hinein, wie in Figur 2 im Sohni« dargestelfl. Am unteren Ende der 
Aufnahme is, die StOblelsle 21 start befesligt Das untere FOhrungselemen, 12 is, im 
Gegensatz zur StOMeiste 21 beweglich. Das FOhrungselemen, 12 kann quer zum 
Vorhang C. miflels der Verstellschraube 22 ober einen kleinen Winkelbereid, in der Figur 
3 mit W bezeichnet, verstellt werden. 
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Bachofen + Meier AG, Bulach, CH , 4ftJnA 

11.04.2003 

PATENTANSPRUCHE 



1. 



Vorrichtung zum Beschichten einer laufenden Materialbahn (13) mit einem Gieftbehalter 
(1), der 



- eine Gieftfiache (8) zur Abgabe des Beschichtungsmaterials in einem frei fallenden 
Vorhang (C), 

- zumindest eine sich quer zur Bahnlaufrichtung erstreckende Verteilkammer (2) mit 
e.ner Zufuhr (10) fur Beschichtungsmaterial und einem Austrittsschlitz (9) auf die 
Gieftfiache (8) und 

■ zwei seitliche, sich nach unten erstreckende Fuhrungselemente (7; 12) fur die Rander 
des Vorhangs (C) aufweist, 

dadurch gekennzeichnet, daft die seitlichen Fuhrungselemente (7, 12) an ihrem oberen 
Ende den Veriauf der Gieftfiache (8) entsprechend gekrummt gestaitet und auf der 
Gieafiache (8) quer verste.lbar befestigt sind, und da* die Beschichtungsmaterialzufuhr 
(10) .m m.ttleren Bereich des Gieftbehalters (1) in die Verteilkammer (2) mundet 



2. 



Vomchtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daft am unteren Ende jedes 
Fuhrungseiementes (7, 12) ein Absaugee.ement (16) befestigt ist, dessen dem Vorhang 
(C) zugewandte Innenseite mit der Innenseite des Fuhrungseiementes (7, 12) fluchtet 
und durch das ein an eine Saugleitung angeschlossene Absaugkanal 17 fQhrt der in 
einem Absaugschlitz (18) mundet. 



3. 



Vomchtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch, jeweils einen abdichtenden 
Emsatz (31) an jeder Seite einer Verteilkammer (2), dessen Querschnitt dem Querschnitt 
der Verteilkammer (2) und des Austnttsschlitzes (9) angepaftt ist und der zur Einste.lung 
der w,rksamen Kammerbreite auf die Beschichtungsbreite quer verstellbar ist 
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4. 

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Querverstellung der Fiihrungselemente (7, 12) gekoppelt mit der Querverstellung der 
Einsatze (31) erfolgt. 

5. 

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Querverstellung automatisch, insbesondere motorisch, bevorzugt mittels eines Linearan- 
triebs, erfolgt. 

6. 

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Fiihrungselemente (7, 12) jeweils an einer stufenlos und quer verschiebbaren Trager- 
platte (26, 28) befestigt sind, die fest mit Filhrungsstangen (29) verbunden sind, an denen 
der Einsatz (31 ) befestigt ist. 

7. 

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft die 
Abdeckplatte (23) Qber eine Lineareinheit (25) in Bahnlaufrichtung verfahrbar ist, so daft 
die Abdeckplatte (23) von der Gieftflache (8) abhebbar ist. 

8. 

Vorrichtung nach einem der Ansprtiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daft untere 
Fiihrungselemente (12) mittels Randelschrauben (34) von der Abdeckplatte losbar ist. 



1 




t. 




Fig. 5 



1- 




Fig. 6 



